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Revendications 

1 Precede d obtention d'une barriere thermique flexo-adaptive, la barriere thermique 
comportant une couche de ceramique (44) d'une epaisseur au moins egale a 80pm, 

5 deposee sur un substrat (40) recouvert d'une sous-couche (42), la couche de ceramique:' 
(44) etant deposee par projection thermique a I'aide d'une torche (30) dite "a arc plasma", 
le fonctionnement de la torche etant defini par la puissance de la torche, le debit de 
matiere, la distance de la torche a la piece (10) a revetir et la vitesse de deplacement de 
la torche par rapport a la piece 

10 caracterise en ce qu'il consiste a deposer, directement sur la sous-couche et en une 
seule et unique passe, la couche de ceramique en maintenant une distance de projection 
comprise entre 20mm et 90mm, la vitesse de deplacement de la torche etant comprise 
entre 2mm/s et lOmm/s, le debit de matiere etant compris entre 2mm/s et lOmm/s et 
I'intensite d'arc de la torche etant comprise entre 500A et 800A, de fagon a obtenir apres 
15 refroidissement, au moins 2 fissures senstolement verticales par millimetre et traversant 
toute la couche de ceramique. 

2. Precede selon la revendication 1, la piece (10) etant une aube d'axe geometrique (16) 

comportant une pale (12) et un pied (14), la couche de ceramique (44) etant appliquee 
20 sur la pale (12), 

caracterise en ce qu'il consiste : 

a. a maintenir le pied (14) de I'aube (10) par un outillage (20) pivotant a une vitesse de 
rotation V selon son axe geometrique (16), 

b. a exposer la pale (12) au jet (32) d'une torche (30) susceptible d'un deplacement 
25 relatif D1 parallele a I'axe geometrique (16) et d'un deplacement relatif D2 

perpendiculaire a I'axe geometrique (16) ; 

c. a effectuer la projection de ceramique en un seui deplacement du jet (32) depuis 
I une des extremites (18a, 18b) jusqu'a son autre extremite(18b, 18a) de la pale, 
I'aube (10) etant mise en rotation selon I’axe geometrique (16), la torche (30) etant 

30 deplacee selon D2 pour rester a une distance constante de la surface de la pale (12), 
la torche (30) etant deplacee suivant D1 pour former a la surface de la pale (12) une 
couche de ceramique (44) en spirale de pas egal a la largeur du jet (32). 



